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PRESENTATION ET DOMAINES D’APPLICATION :
Idéale pour les applications sur murs, sols et plafonds. FABRICATION
Tous artisans. Al

SCELLEMENT CHIMIQUE CHARCOT 380 ml

*ETA *

* gk
DESCRIPTIF TECHNIQUE PRODUIT :
* Résine Ester-méthacrylate sans styréne, préte a 'emploi.

* Pour matériaux creux et pleins. e
» Scellement de gonds de volets, butées et arrétoirs
métalliques, douilles taraudées, tiges filetées. A

* Plage d’utilisation : - 5 °C a + 30 °C. |EE|!:?.IUSE| E?E?HEE
» Temps de manipulation : 5 min a 20 °C. ——

« Mise en charge : 45 min & 20 °C. -.:j

* Coloris : gris. ] mnmm’; BETON
* Extrusion rapide et facile grace au nouveau design unique. ﬂ]gga"ais LCREUX | jnon Fiésung
» Cartouche réutilisable : la résine non extrudée reste ==
utilisable lors d’une application future. ; ",":L"'ﬁ-"

» Contenance : 380 ml. P:nHE BETON

EXEMPLES D’APPLICATION :
» Chauffe-eaux
« Stores

» Garde-corps
* Balustrades 2

* Haubans

» Racks RIS

* Antennes QY.

* VVérandas

* Gonds de volet

* Barriéres de sécurité S{:EI.LEME"T

CHIMIQUE
Agréments Techniques : m

Ayier ISy
L ah d il o

1)

ASPECTS NORMATIFS :
Tiges filetées en béton : ETA-12/0394. i
Macgonnerie pleine et creuse : ETA-12/0528.

AVANTAGES :

» Cartouches compatibles avec n'importe quel pistolet a mastic.

« Extrusion par simple pression.

+ Confort d'utilisation grace a sa poche souple intégrée dans le tube : plus de perte en fin de
cartouche.

Fort de notre expertise depuis 1889, neus recherchons, pour vous, d'excellents rapparts qualité/prix chez les meilleurs fabricants reconnus: Tous les fournisseurs retenus
s'engagent au travers de notre « charte fournisseur » sur les valeurs d'éthique, de respect des personnes et de 'environnement, de respect du droit du travall et (a lutte
contre la corruption.

ensavoirplus, WWW.legallais.com
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INFORMATIONS DIVERSES ET CONSEILS :

Matériaux pleins

Porcer un trou de diamétre

Mettoyer  soignewsement

| &1\‘1>l \\2> S &>

Introduirs [a catouche dans

A

introduire La tige filetde ou ks
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et profondeur adéquats pour en réalisant 2 soufflages, 2 e pastolet, manter Uembaut doulie en exercant e
linstallation de [a tige filetée passapes  d'bcowilion, puis miéfangeis, Extruder la risine légére  rotation.  Respecter
ou de la dewille. & nowveay 2 soufflages et jusqua  [obtention  dune fe temps de mise en charge,
2 passages d'écouvillons et touleur uniforme. Introduire positaanres | pisce & fiser.
finstement 2 soufflages. l'embout mélangeur jusqu'au
fand du trou puis imjecter [a

Matériaux creux résine.

introduire [a tige fletée ou la

Introduire le tamis dans le

Percer un trou de dismétre Introduire la catouche dans
e  profondes  adéquats trou. e pestolet, manter Uembaut doulie en exergant une [egere
pour Uinstafiation du- tamis mélangeis, Extruder la risine rotation. Aespecter e temps
dinjection. jusqua  [obtention  dune de durcissement, pasitionner
couleur undforme. ntraduire la piéce a fxer.
l'embout mélangeur jusqu'au
fond du tamis et extruder
la résine en recdant au
fur et & mesure Remplr
compléternent le tamis.
CONDITIONNEMENT :

Unité de vente :
La cartouche de 380 ml ou le carton de 10 cartouches de 380 ml, avec 2 embouts mélangeurs.

Coloris Code (1 cartouche) Code (10 cartouches)

Gris 573 210 573 217

Fort de notre expertise depuis 1889, nous recherchons, pour vous, d'excellents rappartsqualité/prix chez les meilleurs fabricants reconnus: Tous les fournisseurs retenus
s'engagent au travers de notre « charte fournisseur » sur les valeurs d'éthique, de respect des personnes et de 'environnement, de respect du droit du travall et (a lutte
contre la corruption.

ensavoirplus, WWW.legallais.com
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

[ 10 12 16 20 24 30

Diamétre da filetaga d [mm]

Diamétre du trou faré d, [mm] 10 12 14 15 24 25 35
Couple de serrage Tog [Hrn] 10 20 40 g0 120 150 00
Frofondeur de percage mini h, [rarn] h+ 5 h,+5 R+ 5 h,+ 5 h,+5 R+ 5 h,+5

PROFOHDEUR D"AHCAAGE MIHIMALE

Frofondeur hors £oukd'ancrage I [rarm] &0 10 &0 100 120 140 165
PROFOHDEUR D"AHCAAGE STAHD ARD

Frofondeur hors £oukd'ancrage e [rnrm] g0 20 110 125 110 210 240

PROFOHDEUR D "AHCAAGE MAXIMALE

Frofondeur hors £oukd'ancrage s [rnrm] 100 120 145 190 240 200 60

hin. &paisseur de suppark [/ [rarm] he+30  h,+30  h,+30 h,+30 h,+2*d h,+2*d h,+2%d
Distance enly e 3xes mini Clons [rarm] os5*h, | 0.5%h, o05*h, 05*h, O05*h, O0.5%h, | 05*h,
min. distance aubord (2ek [raurr] LB il T R o R B R Ry o] SR SCHE, e RS ELA

PROPRIETES MECANIQUES :

R-ATUD 5 tiges flebées métriques, acier dasse 5.8

Max. résistance de caloul 3 La traction - 7 action fF [Hfrnree'] L] 520 520 520 520 520 520
Lirnite de caloul délastcité - traction % [ frnire'] 420 420 420 420 420 420 420
Cou pe krans ver sale - trackion n, [rarn] 6.6 55 4.3 157 245 525 559G
Mo dule de flesion &lastique i, [rar] 312 62,5 082 271.5 541 P35 1565
Résistance caractéristique 3 la Flexion i [rarn] 19 31 65 166 324 3 1124
Résistance de calcul 3 la Flaxion ] [rrm] 15 30 52 135 259 443 G99
Résiskanc e adrissible 3 la Flexion b, [Hrm] 11 21 37 35 185 321 642
R-ATUD 5 Hges flebées matriques. acier dasse &8
hdax. résistance de caloul 3 la traction- action i [ frree'] S00 &00 S00 00 00 00 00
Lirnite de calcul délash ciké - traction I [H frnre'] L] &40 L] &40 G40 G40 640
Coupe krans ver sale - trackion a [rar] 6.6 5 4.3 157 245 528 559G
Mo dule de flexion Slastique g [rarnd] 312 62.5 1082 271.5 541 Q55 1565
Résiskanc e caractéristigue 3 la flexion L [rm] 30 60 105 266 515 595 1799
Résistance de caloul 3 la Flexion ] [rarm] 24 48 54 213 416 718 1439
Résiskanc e admissible 3 la Flexion b, [rrm] 17 34 60 152 287 515 1025

R-STUD S tges fletées métriques - acier nox dasse /s

Max. 1 ésistance de caleul 3 La tractio n- T action li% [Hgrnr] 100 oo 100 100 00 o0 yo0
Lirnite de calcul & &lasticité - traction fy [Hrarr] S50 350 S50 350 S50 S50 350
Coupe trans ver sale - Craction u [rarri'] 366 5 4.3 157 245 SE2E E5RE
todule de Flexion élastique g [roret] 31.2 62,5 1082 2915 541 P55 1568
Résistance caractaristique 3 La Flaxion L5 [Hm] 26 52 52 233 454 &6 1574
Résistance de cdoul 3 laflexion ] M 17 4 - 145 291 =04 1005
Résistance admissible 3 La Flexion P, [Hm] 1z 24 42 107 205 60 2

Fort de notre expertise depuis 1889, neus recherchons, pour vous, d'excellents rappartsqualité/prix chez les meilleurs fabricants reconnus: Tous les fournisseurs retenus
s'engagent au travers de notre « chafte fournisseur » sur les valeurs d'éthique, de respect des personnes et de l'environnement, de respect du droit du travall et a lutte
contre la corruption.

En savair plus, WWW.lega".aiS.C()m
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DONNEES SUR LA PERFORMANCE DE BASE :

SUppart Béton non fissuré

CHARGES DE RUPTURE

CHARGE DE TRACTION M, |

R-STUDS TIGES FILETEES METFHQLIES - ACIER IMOX CLASSE 04

Frofondeur d'ancrage minirmale [kH] 16.5 237 3.0 415 6.4 16.9 257
Frofondeur d'ancrage standard [krH] 20.4 2.2 426 656 102.6 1154 1508
Profondeur d'ancrage maxdmale [ker] 21.6 L X E0.4 2] 136.7 1594 2058

R-STUDS TIGES FILETEES METHQUES, AQER CLAZEE 5.8

Profondeur d'ancrage minirmale [kH] 16.3 237 1.0 415 654 16.9 957
Frofondeur d'ancr age standar d [kr] 0.4 2z 426 G656 1026 1154 1505
Profondeur d'ancrage maxdmale [kH] 21.6 LR E0.4 o9 136.7 1594 2088

R-5TUDS TIGES FILETEES METHQUES, ACJER CLAZEE 55

Frofondeur d'ancr age minimale [kr] 165 257 1.0 415 Gt 165 LA
Profondeur d'ancrage standard [kH] 204 322 426 G656 102.6 1154 1508
Frofondeur d'ancrage maximale [kr] 2.8 S B0 1R 1567 1504 2055

CHARGE DE CIZAILLEMENT v, |

R-STUDE TIGES FILETEES METRIQLIES-JIDER MO CLASSE o4 [kr] 256 0.6 590 102.2 1715 2471 F92.7
R-STUDS TIGES ALETEES METRII:IU ES ACIERCLASSE 5.6 [kH] 183 280 422 185 122.5 176.5 2805
R-STUDE TIGES FILETEES METRIQLI E% ACIERCLAZEE &5 [kr] 8.5 464 674 125.6 196.0 2524 4455

RESISTAHCE CARACTERISTI) UE

CHARGE DE TRACTION M,

R-STUDE TIGES FILETEES METFHQLIES - ACIER INOX OLAZEE A4

Frofondeur d'ancrage minimale [k 14.5 202 271 402 G605 65 .6 g5.5
Frofondeur d*ancrage standard [kr] 191 269 3.3 503 G55 1028 1244
Profondeur d'ancrage max male [k 25348 L% 402 164 120.6 1421 1566

R-STUDE TIGES FILETEES METFHQLIES, AJER CLAZEE 5.5

Frofondeur d'ancrage rinimale [kr] 14.5 20,2 274 0.2 605 6.6 §5.5
Frofondeur d*ancrage standard [krH] 15.0 269 3.3 503 G55 1029 124.4
Frofondeur d'ancrage masi male [kr] 15.0 250 420 164 120.6 142.1 1566

R-STUDE TIGES FILETEES METFHQLIES, AJER CLAZEE &5

Frofondeur dancrage rinimale [kH] 145 20,2 2741 402 605 65 .6 g5.5
Frofondeur d*ancrage standard [kr] 191 26,9 3.3 505 G55 1028 124.4
Frofondeur d'ancrage masi male [kr] 259 LK 5.2 6.4 1206 142.1 1566

CHARGE DE CISZAILLE MENT W,y

R-STUDZ TIGES FILETEES METRIQLIES - AOER IMOX CLASEE A4 [kr] 150 200 280 S50 G610 1240 1260
R-STUDZ TIGE S FILETEES METRIQUES, ACIERCLASEE 5.5 [kr] .00 14.0 21.0 390 &1.0 5.0 14000
R-5TUDS TIGES FILETEES METRIQLIES, ACIERCLASEE &.5 [krd] 150 250 4.0 G350 250 141.0 224.0

Fort de notre expertise depuis 1889, neus recherchons, pour vous, d'excellents rappartsqualité/prix chez les meilleurs fabricants reconnus: Tous les fournisseurs retenus
s'engagent au travers de notre « charte fournisseur » sur les valeurs d'éthique, de respect des personnes et de 'environnement, de respect du droit du travall et (a lutte
contre la corruption. &
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